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BASIT BASINCILI
KAPLAR




BASIT BASINCLI KAPLARDA GUVENLIK

Basinch kaplar sizdirmaz ozellikli tank ve depolardir. (TSE)'ye gore,
"Basing¢l kap, 0.490.105 Pa(=0.5 atu) ve daha yuksek ust basinc¢li sivi ve
gazlarin uretiminde, tasinmasinda yada depolanmasinda kullanilan kiire,
silindir bigimli veya kure, silindir yada koni bi¢cimli hacimlerin
birlestiriimesinden olusan atmosfere kapal kaplardir”

Her turlu basing¢h kap ile bunlar ile baglantili boru
donanimi, emniyet donanimlari ve basin¢li aksesuarlar anlamina
gelmektedir. Eger; varsa basingli ekipman uzerindeki flans, nozul, kaplin,
destekler, kaldirma mapasi vb. basingl kisimlara baglh elemanlar da buna
tanima dahildir.

Basin¢li kabin emniyetle isletilmesini saglamak
icin gerekli olan cihazlardir.




ri ve tupleri
pleri

bulundugu kaplar




Basingli kaplar, insan sagligini ve guvenligini etkileyecek
potansiyel tehlikeler igerdikleri icin kullanim sirasinda
dogabilecek sorunlari onceden belirlenerek onlemek ve guvenlik
onlemleri almak gerekir.

Basinch kaplardan kaynaklanabilecek Tehlikeler

1. Infilak Tehlikesi (Kabin patlamasi, Igindeki gazin ortama
yaylilip patlamasi, Ocaklarda olusan gazlarin patlamasi)

2. Parcalanma Tehlikesi

3. Bogulma — zehirlenme (Zararl ve zehirli gazlarin etkilerti)
4. Yangin — patlama

5. Kimyevi ve termal yaniklar (Zararli sivilarin sigramasi)




1. Infilak Tehlikesinden Korunma Tedbirleri

- Tasarim ve imalat yetkili teknik elemanlarca yapilmalidir.

- Tasarim ve imalatta gerekli tedbirler alinmalidir.

- Kaplar gerekli emniyet cihazlari ile donatiimalidir.

* Uygun yerlesimi saglanmalidir.

« Ehliyetli elemanlarca isletme ve bakimi saglanmalidir.

* Periyodik bakim ve deneyleri yapilarak belgelendiriimelidir.

« Maruziyet alani belirlenmeli ve ilgisizlerin girmesi onlenmelidir.
« Caligmalar en az elemanla yuratulmelidir.

» Duzenli olarak sicil kayitlari tutulmalidir.

- Isletme -bakim talimatlari hazirlanmalidir.

- Elektrik tesisati yanginda tutusmayan malzemeden olmali ve
paratoner bulundurulmalidir.




2. Parcalanma Tehlikesinden Korunma
Tedbirleri (sarapnel etkisi)

» Tasarimda parca firlama risk azaltici tedbirler alinmalidir.
» Imal usullerinde uygun teknikler secilmelidir.
» Basingli kabin yer seciminde dikkatli olunmalidir.

» Gerekli hallerde sutre yapilarak parga yayilimi
onlenmelidir.

» Periyodik basing testleri yapilarak rapora baglanmalidir.
 Tehlikeli alanlara giris ¢ikislar kontrol altina alinmalidir.

- Bakimlar ehliyetli elemanlarca yapilip belge ve kayitlar
uygun tutulmalidir.




3. Bogulma ve Zehirlenme Tehlikesinden
Korunma Tedbirleri

- Imalatta ve yer segiminde calisilan maddeler dikkate
alinmalidir.

» Genel veya mevzi havalandirma tesis edilmelidir.
» Gaz detektoru ve alarm cihazlari bulundurulmalidir.
« Calisanlar egitilerek dosyalarina belge konulmalidir.

* Kisisel koruyucu donanimlar temin edilerek kullanimi
saglanmalidir.

 Riskli alanlarda en az eleman ile calisiimalidir.
» Gerekli yerlere ikaz levhalari asiimalidir.




4- Yangin ve Patlama Tehlikesinden
Korunma Tedbirleri

* Yanici ve patlayici ortamlarda sicak isler ozel izinle
yurutulmelidir.

* Bu bolumlerde calisanlar ve bakim onarimcilar yangin
konusunda egitilmelidir.

» Gec tutusan yanici maddeler yakininda sicak calisma
sonrasi yeterli bir sure yangin kontrolleri surdurulmelidir.

« Yakit deposu vb. parlayici madde bulasiklari bulunan
kaplarda kaynak calismasi yapmaktan mumkun oldugunca
kaciniimalidir.




5. Kimyevi ve termal yaniklar

» Kimyevi ve termal yaniklara sebep olan maddeler
bunlardan korunma ve ilk yardim konusunda calisanlar
egitilmelidir.

» Is bitiminde son kontrol ve testler yapiimaldir.

» Termal yaniklar icin; maske, bot, tozluk, is elbisesi, deri
onluk vb. kisisel koruyucu donanimlar kullaniimalidir.

* Bu islerde calismalar ozel izinle, yetkililer nezaretinde
yapiimaldir.




(87/404/AT) sayili BASIT BASINCLI KAPLAR
YONETMELIGI nin amaci seri olarak uretilen, basit
basingli kaplarin uymasi gereken asgari sartlarin
belirlenmesi, siniflandirilimasi, tasarimi, imali, montaijl,
dagitimi, piyasaya arzi, hizmete sunulmasi, kullanimi,
muayene ve belgelendirme islemleri ile ilgili usul ve
esaslari belirlemektir.
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Resmi Gazete Sayisi: 26392




KAPSAM

Yakma amaci disinda kullanilan ve i¢ basinci 0,5 bar’dan daha yuksek olan ancak
azami ¢alisma basinci 30 bar’i gecmeyen, icine hava veya azot gazi konulmak
uzere seri olarak uretilen ve atese maruz kalmayan, kaynakli basit basingli kaplari,

Basing altinda kabin direncine katkida bulunan parcalar ve donanimlar, alasimsiz
celikten veya alasimsiz aliminyumdan veya yaslandik¢ca sertlesmeyen aliminyum
alagsimindan yapilmis olan,

Kap ya disa dogru bombeleserek kapatiimis, dairesel kesitli ve/veya duz uclari
silindirik olan kisimla ayni eksen etrafinda donen veya iki bombeli ucu ayni eksen
etrafinda donen bir silindirik bolimden olusan,

E(abln azami calisma basinci 30 bar’dan)fazla ve bu basing ile kabin kapasitesi (PS
ile V'nin (
) carpimi) 10.000 bar x litreden fazla olmayan,

Asgari calisma sicakhgi —50°C’den dusuk; azami calisma sicakligi ise celik igin
300°C’den, aliminyum veya aliminyum alasimli kaplar i¢cin 100°C’den fazla
olmayan, kaplari kapsatr.




Tasarim ve uretim

MADDE 6 — (BASIT BASINCLI KAPLAR YONETMELIGI)

(1) PS ile V'nin carpiminin 50 bar x litreden fazla olmasi
durumunda, kaplar bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-
l)’de belirtilen temel emniyet gereklerini saglamalidir.

(2) PS ile V'nin carpiminin 50 bar x litre veya daha az
olmasi durumunda, kaplar Turkiye'deki veya Avrupa BirliQi
uyesi bir ulkedeki gecerli muhendislik uygulamalarina
uygun olarak imal edilmeli ve bu Yonetmeligin 19 uncu
maddesinde belirtilen CE uygunluk isareti hari¢ olmak
uzere, bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK—Il)'nin 1 inci
maddesinin (b) bendinde belirtilen isareti tasimalidir.




Standartlar

- MADDE 8 — (BASIT BASINGCLI KAPLAR YONETMELIGI)

(1) CE uygunluk isaretini tasiyan kaplarin iigiincu bolimde belirtilen uygunluk
degerlendirme islemleri de dahil olmak tizere, bu Yonetmeligin butin hiukimlerine uygun
oldugu kabul edilir. Uyumlastiriimis Avrupa standartlarini uyumlastiran ulusal
standartlara uyan kaplarin, bu Yonetmeligin 6 nci maddesinde belirtilen temel gereklere
uygun oldugu kabul edilir.

(2) imalatginin, bu maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlara hi¢ ya da kismen
uymamasi veya s6z konusu kaplarla ilgili her hangi bir teknik diizenleme veya
standardin bulunmamasi halinde; 6rnek kaba AT tip inceleme belgesinin verilmesinin
ardindan CE uygunluk isaretinin de verilmesi ile, kabin bu Yonetmeligin 6 nci
maddesinde belirtilen temel guvenlik gereklerine uygun oldugu kabul edilir.

(3) Sayet kaplar, CE uygunluk isaretinin zorunlu tutuldugu baska Yonetmeliklerin de
kapsaminda ise, s6z konusu kaplar bu yonetmeliklerin gereklerine de uymak zorundadir.

(4) Ancak yukarida so6zu edilen yonetmeliklerden biri veya birkaginda gegis sureci
ongoriulmusse ve imalatgiya uyacagi yonetmeligi segme serbestisi taniniyor ise, CE
uygunluk isareti yalnizca imalat¢inin uydugu yonetmelik kosullarina uygunlugu
gosterecektir. Bu durumda, kap hangi yonetmelige uygun olarak imal edilmis ise
bunlarla ilgili ayrintili bilgiler ve Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yayimlanan ilgili
numaralar yonetmeligin ongordugu ve kaplarin yaninda verilen uyari ve talimatlarda yer
alir.




Belgelendirme islemleri
MADDE 11 — (BASIT BASINGLI KAPLAR YONETMELIGi)

(1) PS ile V’nin garpiminin 50 bar x litreden fazla oldugu durumlarda basingli kabin
uretimine baslamadan once;

a) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtiien uyumlastiriimis
standartlara uygun olarak imalat¢i veya Turkiye'de yerlesik yetkili temsilcisinin segimine
bagl olarak,

* 1) Bu Yonetmeligin 12 nci maddesinde belirtilen onaylanmig kurulusa bilgi verme ve
bu kurulustan tasarimi ve bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-1l)’'nin 3 Gncu
maddesinde belirtilen tretim programinin incelenmesinden sonra, programin yeterli
oldugunu onaylayan bir uygunluk belgesi alma,

« 2) Kabin bir prototipini bu Yonetmeligin 13 Unctu maddesinde belirtilen AT Tip
incelemesine sunma, islemlerinden birini yapar.

b) Kabin bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis
standartlara hi¢ ya da kismen uymamasi durumunda, imalatcgi veya Turkiye’'de yerlesik
yetkili temsilcisi bu Yonetmeligin 13 uncu maddesinde belirtilen AT tip incelemesi icin
onaylanmis kurulusa bir ornek kap gonderir.




Belgelendirme islemleri

(2) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen
uyumlastiriimis standartlara veya onaylanmis ornek kaba gore imal edilen
kaplar, piyasaya sunulmadan once;

a) PS ile V'nin carpiminin 3000 bar x litreden fazla oldugu durumlarda, bu
Yonetmeligin 14 unct maddesinde belirtilien AT dogrulamasina,

b) PS ile V'nin carpiminin 3000 bar x litreden az, 50 bar x litreden fazla
oldugu durumlarda, imalatginin secimine bagli olarak;

* 1) Bu Yonetmeligin 15 inci maddesinde duzenlenen AT uygunluk beyani,

« 2) Bu Yonetmeligin 14 uncu maddesinde belirtilen AT dogrulamasi,
islemlerinden birine tabi olacaktir.

(3) Bu maddede belirtilen belgelendirme islemleri ile ilgili kayitlar ve
yazismalar, Turkce veya onaylanmis kurulusun kabul ettigi bir dilde yapilir.




EK-I

BASINCLI KAPLAR iCiN TEMEL EMNIYET
KURALLARI

SUNULMASI




1. MALZEME:

Malzeme, basing¢li kabin kullanim amaci dogrultusunda, Madde 1.1 ila Madde 1.4’e
uygun olarak secilmelidir.

1.1. Basinca maruz kalan parcalar :

Basinca maruz kalan parcalarin imali icin kullanilan ve Madde 1’'de belirtilen
malzeme asagida belirtilen 6zelliklerde olmalidir:

- Kaynak yapilabilmeli,
- Asgari calisma sicakligindaki kopmanin parga parga veya kirilgan tip kirllmaya yol
acmamasi icin sekil verilebilir sineklikte ve toklukta olmali,

- Yaslanmadan olumsuz sekilde etkilenmemelidir.

Celik kaplar icin, malzeme ayrica Madde 1.1.1.’de belirtilen 6zellikleri ve aluminyum
veya alasimli aliminyum kaplar i¢in ise Madde 1.1.2.'de belirtilen ozellikleri
saglamalidir. Malzemenin imalatgisi tarafindan Ek Il'de belirtilen sekilde hazirlanan
bir muayene karti malzeme ile birlikte bulunmalidir.




1.1.1. Celik kaplar :
Alasimsiz vasifl ¢eliklerde asagida belirtilen 6zellikler aranmalidr.

a) Durgun dokulmus olmali ve normallestirme isleminden gegcirildikten sonra veya
buna esdeger bir durumda temin edilmelidir.

b) Her mamuldeki karbon miktar1 % 0,25’ten, kukurt ve fosfor miktari % 0,05’ten az
olmalidir,

c) Her mamul asagida belirtiien mekanik 6zelliklere sahip olmalidir:

* Azami cekme mukavemeti R m, max 580 N/mm?'den az olmalidir.
« Kopmada uzama:

« - Test parcalari haddeleme yonune paralel olarak alinirsa:

« Kalinlk=23mm:Az=% 22

« Kalinlik <3 mm :A80mm = %17

« - Test parcgalari haddeleme yonune dik yonde alinirsa :

« Kalinlk=23mm:Az=% 20

« Kalinlik <3 mm : A80mm = % 15 olmalidir.

» Asgari calisma sicakliginda, u¢ adet boylamasina test parcasinin ortalama
kirllma enerjisi KCV 35 J / cm? 'den az olmamalidir. Bu ¢ degerden en fazla
birisi, en az 25 J /cm? olmak Uzere, 35 J /cm? 'den az olabilir.

« Asgari ¢calisma sicakligi — 10°C’nin altinda olan ve et kalinligi 5Smm’den fazla
olan kaplarin Uretiminde kullanilan celiklerde bu 6zellik kontrol edilmelidir.




1.1.2. Aluminyum kaplar;

Alasimsiz aluminyumdaki aluminyum miktari en az % 99,5 olmali
ve Madde 1.2.'de belirtilen alasimlar azami ¢alisma sicakliginda,
ic kristal korozyonuna yeterli direnci gostermelidir.

Ayrica bu malzemeler asagida belirtilen ozelliklere uygun
olmaldir:

a) Tavlanmis halde temin edilmeli,

b) Her mamul asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip
olmaldir:

« - Azami cekme mukavemeti R m,max 350 N/mm#den daha
fazla olmamalidir.

- - Kopmada uzama,

- Test parcalari haddeleme yonune paralel olarak alinirsa A 2
%16,

- Test parcalari haddeleme yonune dikey olarak alinirsa A 2

0414 nlmalidir
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1.2. Kaynak malzemesi

Kap Uzerindeki kaynaklari yapmak icin veya kabin tretimi icin kullanilan
kaynak dolgu malzemeleri kaynagi yapilacak olan malzemeye uygun ve
uyumlu olmalidir.

1.3. Kabin direncine yonelik katki saglayan donanimlar

Bu donanimlar (civatalar, somunlar vb) basinca maruz kalan pargalarin
uretiminde kullanilanlara uyumlu ve Madde 1.1.’de belirtilen malzemeden
veya diger celik turlerinden, uygun aluminyum alasimindan yapilmalidir.

Aluminyum alasimi asgari calisma sicakliginda, uygun kopma uzamasina
ve tokluga sahip olmalidir.

1.4 . Basinca maruz kalmayan parcgalar

Kaynakli kaplarin basinca maruz kalmayan butun pargalari,
kaynaklandiklari bilesenlerin gereklerine uygun malzemeden imal edilmis
olmalidir.




2. KABIN TASARIMI

Imalatci kabi tasarimlarken, kabin hangi amag icin
kullanilacagini ve asagidaki hususlari belirlemelidir.

- Asgari galisma sicakhigini T min,
- Azami ¢alisma sicakligini T max,
- Azami ¢alisma basincini PS.

Ancak, —10 °C’den dusuk bir asgari calisma sicakligi
belirlendigi takdirde , malzeme —10° °C de istenen
ozellikleri saglamalidir.

Imalatci, asagidaki hikimleri de dikkate almahdir :
- Kabin i¢ kisminin muayenesi mumkun olmalidir,
- Kabin bosaltilmasi mumkun olmalidr,




- Kabin mekanik ozellikleri, kullanim amaci dogrultusunda,
kullanildigi sure boyunca muhafaza edilmelidir,

- Kaplar, belirtilen kullanim amacina uygun olarak,
korozyona karsi yeterince korunmalidir, Ongorilen kullanim
sartlarinda:

- Kaplar, kullanim emniyetini muhtemel olarak bozabilecek
gerilmelere maruz birakilmamalidir.

- I¢ basing, azami ¢alisma basinci PS’yi siirekli olarak
gecmemelidir. Ancak, calisma basinci ¢ok kisa surelerle %
10 oraninda asilabilir.

Dairesel ve boylamasina dikisler, tam nifuz saglayan
kaynaklar veya buna esdeger etki gosterebilen kaynaklar
kullanilarak yapilmalidir. Yarim kure seklinde olanlar
haricinde, disbukey uclar silindirik bir kenara sahip olmalidir.




2.1. Et kalinhgs :

PS ile V'nin ¢carpiminin sonucu 3000 bar x litre’den fazla
olmadigl taktirde, imalatgi kabin et kalinligini tespit etmek
icin Madde 2.1.1."de ve Madde 2.1.2.de belirtilen
yontemlerden birini se¢gmelidir. PS ile V'nin carpiminin
sonucu 3000 bar x litre’'den fazla veya azami calisma
sicakligi 100 ® C’yi gecerse, et kalinligi Madde 2.1.1.'de
belirtilen yonteme gore tayin edilmelidir.

Bununla birlikte, silindirik bolumun ve uclarin gercek et
kalinhgt, celik kaplarda 2 mm’den, aluminyum veya alasimili
aluminyum kaplarda, 3 mm’den az olmamalidir.




2.1.1. Hesaplama yontemi :

Basinca maruz kalan pargalarin asgari et kalinligi, gerilme
siddeti ve asagidaki hukumler dikkate alinarak hesaplanmalidir:

» - Dikkate alinacak hesaplama basinci, secilen azami calisma
basincindan az olmamalidir.

« - Musaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Ret veya 0,3
Rm degerlerinden daha dusuk olanini gegcmemelidir. Imalatgi,
musaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek icin malzeme
imalatcisi tarafindan garanti edilen Ret ve Rm minimum
degerlerini kullanmalidir.

Bununla birlikte, kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir
kaynak islemi kullanilarak yapilmig bir veya daha fazla
boylamasina kaynak mevcut oldugunda, yukarida belirtildigi
sekilde hesaplanan kalinlik 1,15 katsayisi ile carpiimalidir.




2.1.2. Deney metodu :

Et kalinligl, kaplarin ortam sicakliginda , azami ¢alisma
basincinin en az bes kati basinca dayanabilecek sekilde,
kalici gevresel deformasyon faktoru % 1'den daha fazla
olmamak uzere, dayanabilecegi ongorulerek tayin
edilmelidir.




3. IMALAT iSLEMLERI

Kaplar, EK-Il, Bolum 3’te belirtilen tasarima ve imalat
programina uygun olarak imal edilmeli ve kontrollere tabi
tutulmalidir.

3.1. Detay parcalarin hazirlanmasi :

Parcalarin hazirlanmasi (ornegin, sekillendirme ve
pahlama) muhtemel olarak kaplarin emniyetine zarar
verecek sekilde yuzey bozulmalarina ya da catlaklara veya
mekanik ozelliklerde degismelere neden olmamalidir.




3.2. Basinca maruz parcalar uzerindeki kaynaklar :

Basinca maruz parcalar uzerindeki kaynak yerleri ve bitisik
bolgelerin ozellikleri, kaynak edilen malzemenin gereksinimlerine
benzer olmali ve kaplarin emniyetine zarar verecek herhangi bir
yuzeysel veya i¢ bozulma olmamalidir.

Kaynaklar, onayli kaynak iglemlerine uygun olarak, gerekli
yeterlilik dizeyinde olan kalifiye kaynakgilar veya operatorler
tarafindan yapilmalidir. Bu tur onay ve kalite testleri onaylanmis
kuruluglar tarafindan yapilimalidir.

Imalatci, ayni zamanda, Uretim esnasinda, uygun yontemleri
kullanarak gerekli testleri yapmak suretiyle, kaynak kalitesinin
uygunlugunu garanti etmelidir. Bu testler bir raporla belirtiimelidir.




4. KAPLARIN KULLANIMA SUNULMASI

In 2 ncl maddesinde
lunmalidir.




EK-II
1. CE UYGUNLUK ISARETI VE ACIKLAMALAR

a) CE Uygunluk isareti :

» - CE Uygunluk isareti, “CE” harflerini asagidaki sekilde
icerecexktir,

« - CE Uygunluk Isareti kticultulir veya buyutilurse, asagidaki
cizimde verilen oranlar korunmalidir.

« - CE Uygunluk isaretlerinin cesitli bilesenleri, 5 mm’'den az
olmamak sarti ile, ayni dusey boyutlara sahip olmalidir.
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b) Aciklamalar : Kap veya tanitim plakasi, asgari asagidaki
bilgileri tasimak zorundadir.

* - Azami calisma basinci bar cinsinden PS,

« - Azami calisma sicakligr °C cinsinden T max ,

- Asgari calisma sicakligi °C cinsinden T min,

- Kabin kapasitesi litre cinsinden V,

- Imalatcinin ismi ya da markasi,

- Kabin tipi ve serisi veya partinin numarasi

- CE uygunluk isaretinin vuruldugu yilin son iki rakami

Veri plakasi kullanildigi takdirde, bu plaka tekrar
kullanilmayacak sekilde tasarimlanmali ve bilgilerin
yazilabilmesini saglayacak yeterli bosluk bulunmalidir .




2. TALIMATLAR :

Talimatlarda asagida belirtilen bilgiler yer almalidir :

« - Kabin seri numarasi hari¢c yukarda Madde 1'de belirtilen
hususlar,

« - Kabin ongorulen kullanim amaci,
« - Kabin emniyeti icin bakim ve montaj sartlari.

Bu bilgiler, Turkge olarak veya kabin gonderilecegi ulkenin
dilinde yazilmalidir.




3. TASARIM VE URETIM PROGRAMI :

Tasarim ve uretim programlari 6 nci maddede belirtilen
temel gereklerin veya 8 inci maddede belirtilen
standartlarin karsilanmasi icin kullanilan tekniklerin ve
calismalarin tanitimini ve ozellikle asagida belirtilenleri
icermelidir.

 a) Kap tipinin ayrintili teknik resmi,
« b) Talimatlari,
« ¢) Asagida belirtilenleri aciklayan belge;
- Secilen malzemeler,
- Secilen kaynak islemleri,
- Secilen kontroller,
- Kabin tasarimi ile ilgili diger ayrintilar




Bu Yonetmeligin 14 uncu maddesi ile 17 inci maddesinde
belirtilen islemler kullanildiginda, bu programda asagida
belirtilenler de bulunmalidir:

» a) Kaynak islemlerinin ve kaynakgcilarin veya
operatorlerin uygun vasiflara haiz oldugunu gosteren
sertifikalar,

* b) Basincli kaplarin mukavemetine katkida bulunan
parcalarin ve donanimin imalinde kullanilan
malzemelerin muayene etiketi,

* ¢) Yapilan muayene ve testlerle ilgili rapor ya da onerilen
kontroller hakkinda aciklama.




4. TANIMLAR VE SEMBOLLER :

4.1. Tanimlar

a) Tasarim basinci “P”: Imalatci tarafindan segcilen ve basinca
maruz parcalarin kalinhgini belirlemek icin kullanilan referans
basinctir.

b) Azami calisma basinci “PS”: Normal kullanim sartlari altinda
uygulanabilecek olan azami referans basingtir.

c) Asgari calisma sicakligr “T min”: Normal kullanim sartlari
altindaki kabin duvarindaki en dusuk kararli sicakliktir.

d) Azami calisma sicakhgi “T max”: Normal kullanim sartlari
altinda, kabin duvarindaki ulasabilecegi en yuksek kararli
sicakliktir.




e) Akma direnci ‘R ET”: Asagidaki hususlarin azami ¢alisma sicakligi
“T max” deki degeridir:

- Hem alt hem de ust akma noktasi olan bir malzemenin, ust akma
noktasinin Re H degeri veya,

« - Uzama sinirindaki gerilme Rp 0,2’nin degeri veya,

« - Alasimsiz aliminyum icin uzama sinirindaki gerilme Rp 1.0’in
degeridir.

f) Kap partileri: (EK-1)'in 2.1.1. veya 2.1.2. nci maddesinde belirtilen
toleranslara uygun olmak kosuluyla ornek kapla sadece cap
bakimindan farklilik gosteren ve/veya silindirik kisimlarinin boylari
asagida belirtilen sinirlar icinde olan, ayni partiyi olusturan kaplardir.

« - Bir ornek kapta uclara ek olarak bir veya daha fazla koruma halkasi
bulundugu taktirde, bu parti icindeki degisikliklerin en az bir koruma
halkasi olmalidir.

- Bir ornek kapta iki bombeli u¢ oldugu takdirde, bu partideki
degisiklerde koruma halkasi olmamalidir. Uzunluktaki, agikliga ya da
penetrasyona neden olacak degisikliklerde yapilacak duzeltmeler her
degisim icin cizimlerde gosterilmelidir.




g) Bir kap partisi ayni tip modelden en ¢cok 3000 adet
kaptan olusur.

h) Ayni tipli birden fazla kap, ortak tasarim ve ayni uretim
islemleri kullanilarak, surekli imalat islemleri ile belirtilen
sure igcerisinde imal edilmis ise, bu Yonetmeligin
kapsaminda seri uretimdir.

1) Muayene etiketi imalatginin teslim ettigi mamullerin
siparis ozelliklerini karsiladigini ve rutin tesis muayene
testlerinin sonuglarini belirttigini ve bilhassa kimyasal
bilesimi ve mekanik karakteristikleri tedarikci olarak ayni
imalat iglemleri ile yapilan Urunler uzerinde
gerceklestirildigini, ancak teslim edilen urunler uzerinde
gerekli olmadigini ihtiva eden belgedir.




4.2. Semboller :

A Kopmada uzama ( Lo =5,65V So ) %

A 80 mm Kopmada uzama (Lo = 80mm) %

KCV Kopma enerjisi J / cm2

P Tasarim basinci bar

PS Calisma basinci bar

Ph Hidrostatik veya pnomatik test basinci bar
RP 0,2 % 0,2 uzama sinirindaki gerilme N / mm2
RET Azami calisma sicakligindaki akma mukavemeti N / mm2
ReH Ust akma noktasi N / mm?2

Rm Kopma mukavemeti N / mm2

Tmax Azami ¢alisma sicakligi °C

Tmin Asgari calisma sicakhgi °C

V Kabin kapasitesi L

R m, max Azami kopma mukavemeti N / mm2
RP 1,0 % 1,0 uzama sinirindaki gerilme N / mm2




EK-III
ONAYLANMIS KURULUSLARI
BELIRLENIRKEN BAKANLIK TARAFINDAN
DIKKATE ALINACAK ASGARI OLCUTLER

« 1. Dogrulama testlerini yapmaktan sorumlu onaylanmig kurulugun
yoneticisi ve personeli; muayeneleri yaptiklari kaplarin tasarimcisi,
imalatgisi, tedarikgisi, montajcisi veya bunlarin Turkiye'de yerlesik
yetkili temsilcileri olamaz. Kaplarin tasarimi, imali, pazarlamasi veya
bakimi ile dogrudan ilgileri bulunamaz ve bu faaliyetlerle ugrasan
kKigileri temsil edemezler. Bu hukum, imalatgi ile onaylanmis kurulus
arasindaki teknik bilgi aligverisini engellemez.

« 2. Onaylanmis kurulus ve Personeli, dogrulama testlerini en yuksek
profesyonel biling ve teknik yeterlilik dUzeyinde yapmali ve
dogrulama testlerinin sonuclari ile yakindan ilgileri bulunan
sahislardan gelebilecek ve personelin kararlarini veya muayene
sonugclarini etkileyebilecek her turlu baski ve ozellikle mali nitelikte
olmak uzere her turlu tesvikten etkilenmemelidir.




3. Onaylanmis kurulus dogrulama ile ilgili idari ve teknik
gorevlerin geregi gibi yapilabilmesi igin gerekli personele ve
donanima sahip olmall ve ayni zamanda o0zel dogrulama
Islemlerini gerceklestirebilmek icin gereken donanima
erisebilmelidir.

4. Muayeneden sorumlu personel
- Konuya iliskin yeterli bir teknik ve mesleki egitime,

- Yaptiklari testlerin kurallarina dair yeterli bilgiye ve bu
testlerle ilgili yeterli tecrubeye,

- Testlerin ifasini teyit edecek belgeleri, kayitlari ve raporlari
duzenleyecek yeterlilige sahip olmalidir.




5. Muayene personelinin tarafsizligi garanti edilmelidir. Bu
personelin ucretleri, yapilan test sayisina veya testlerin
sonuglarina bagli olmamaldir.

6. llgili kanunlar uyarinca sorumlulugun Devlet tarafindan
ustlenildigi ve Devletin dogrudan dogruya sorumlu oldugu
testler haricinde, onaylanmis kurulus sorumluluk sigortasi
saglamalidir.

7. Onaylanmis kurulus personeli, bu Yonetmelik ve ilgili
mevzuat hukumlerine gore gorevlerini yaparken elde
ettikleri butun bilgileri, Bakanlik yetkilileriyle olan iliskileri
haricinde, mesleki gizlilik kurallari uyarinca korumalidirlar.




IS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA
SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI
YONETMELIGI

EK-III

BAKIM, ONARIM VE PERIYODIK KONTROLLER iLE
ILGILI HUSUSLAR

2. Periyodik kontrole tabi is ekipmanlari
2.1. Basingli kap ve tesisatlar




2.1.1. Basing¢l kaplarda temel prensip olarak hidrostatik test
yapllmasi esastir. Bu testler, standartlarda aksi belirtiimedigi
surece isletme basincinin 1,5 kati ile ve bir yili asmayan
surelerle yapilir. Ancak is ekipmaninin ozelligi ve isletmeden
kaynaklanan zorunlu sartlar geregince hidrostatik test yapma
imkani olmayan basingli kaplarda hidrostatik test yerine
standartlarda belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri de
uygulanabilir. Bu durumda, duzenlenecek periyodik kontrol
raporlarinda bu husus gerekcgesi ile birlikte belirtilir.

2.1.2. Basingli kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, 22/1/2007
tarihli ve 26411 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Basingl
Ekipmanlar Yonetmeligi, 31/12/2012 tarihli ve 28514 sayili
Resmi Gazete'de yayimlanan Tasinabilir Basincli Ekipmanlar
Yonetmeligi ve 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanan Basit Basingli Kaplar Yonetmeliginde yer
alan ve bu Yonetmelik hukumlerine aykiri olmayan hususlar sakli
kalmak kaydiyla ilgili standartlarda belirtilen kriterlere gore

llllllll




2.1.3. Basingli kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri,
makine muhendisleri ve makine tekniker veya yuksek
teknikerleri tarafindan yapilir. S0z konusu periyodik
kontrollerin tahribatsiz muayene yontemleri ile yapiimasi
durumunda, bu kontroller sadece TS EN 473 standardina
gore egitim almis muhendisler ve ayni egitimi almis
tekniker veya yuksek teknikerler tarafindan yapilabilir.

2.1.4. Madde 2.1.1.°de belirtilen kriterler sakli kalmak kaydi
lle bir kisim basincli kap ve tesisatin periyodik kontrol
sureleri ile kontrol kriterleri Tablo: 1'de belirtiimistir.




EKIPMAN ADI

Buhar kazanlari

Kalorifer kazanlari

Tasinabilir gaz tupleri
(Dikigli, dikigsiz)

Tasinabilir asetilen tupleri

KONTROL
PERIYODU
(Azami Sire)

(ilgili standardin
on-gordigu
sureler sakl

kalmak kosulu
ile)

Standartlarda
slre
belirtilmemigse
1Yil
Standartlarda
slre
belirtilmemigse
1Yl

Standartlarda
slre
belirtilmemigse
3Yil

TS EN 12863
standardinda
belirtilen
surelerde

PERIYODIK KONTROL KRITERLERI

(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

TS 2025 ve TS EN 13445-5 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilr.

TS EN 12952-6 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 1802, TS EN 1803, TS EN 1968, TS EN
13322, TS EN 14876, TS EN ISO 9809 ve TS
EN ISO 16148 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 12863 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilr.




Standartlarda
Manifoldlu asetilen tlip sure
demetleri belirtiimemisse
1Yl

TS EN 12755 ve TS EN 13720
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Sta”gg:te'arda TS EN 13385 ve TS EN 13769

Manifoldlu tlip demetleri standartlarinda Dbelirtilen  kriterlere

belirtiimemisse
1 Y1l uygun olarak yapilir.

TS 55, TS 1445, TS 1446, TS EN 12817
ve TS EN 12819 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.

Sivilagtirilmig gaz tanklari

(LPG, ve benzeri) (yerusti)
)

Sivilagtirilmig gaz tanklari TS EN12817, TS EN 12819
(LPG, ve benzeri) (yer alti) 10 Yil standartlarinda  Dbelirtilen  kriterlere
@ uygun olarak yapilir.

TS EN 1440:2008+A1:2012, TS EN
Standartlarda 14767,
sure TS EN 14795, TS EN 14914
belirtiimemisse standartlarinda Dbelirtilen  kriterlere
1Yl uygun olarak yapilir.

Kullanimdaki LPG tupleri




Standartlarda TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1:2010,
sure TS EN  13445-5  standartlarinda

belirtiimemisse belirtilen  kriterlere uygun olarak
1Yil yapilir.

Basingli hava tanklan®: 3

_ TS EN 1251-3, TS EN:13458 — 3, TS EN
;i tiﬁ'aﬁi?f d'a 13530-3 ve TS EN  14197-3,
Kriyojenik tanklar standartlarinda belirtilen  kriterlere

belirtilen uvaun olarak vapilir
surelerde. ¥9 YAREIE

Tehlikeli APl 620, API 650, API 653, API 2610
sivilarin® bulundugu tank 10 Y1I® standartlarda belirtilen kriterlere uygun

ve depolar olarak yapllir.

(O LPG tanklarinda bulunan emniyet valfleri ise 5 yilda bir kontrol ve teste tabi
tutulur.

(@ Seyyar veya sabit kompresor hava tanklan ile basingh hava ihtiva eden her tiirli
kap ve bunlarin sabit donanimi.

3 Kademeli sikistirma yapan kompresorlerin her kademesinde hidrostatik basing
deneyi, basingh hava tanklari ile bunlarin sabit donanimlarinin, o kademede
musaade edilen en yuksek basincinin 1,5 kati ile yapilir.

@) Tehlikeli sivilar: asindirici veya saghga zararh sivilardir.
) Tahribatsiz muayene yontemleri kullanilr.




) Periyodik kontrol siireleri APl 510 standardi esas
alinarak belirlenen basin¢h ekipmanlarda; basingli
ekipmandaki icerik (basin¢ ve benzeri) kayiplari ile
korozyon gibi nedenlerle meydana gelen bozulmalar
dikkate alinarak yapilan risk degerlendirmesi ve
yonetimi ¢cercevesinde belirlenen periyodik kontrol
sureleri, ekipmanin kalan omrunun yarisini ve her
halukarda bes yili asmamasi gerekir.

(™) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak
tabloda belirtilen standartlar ornek olarak verilmis
olup burada belirtiimeyen ya da Yonetmeligin yayimi
tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili
standartlarin da dikkate alinmasi gerekir.




